CERRADORAS DE LATAS REDONDAS
ROUND CAN SEAMER
SETISSEUSE DE BOITES RONDES

DIANA 353
DIANA 363
DIANA 383
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DIANA 353 200 latas/min.
DIANA 363 400 latas/min.
DIANA 383 550 latas/min.

DIANA 353 4 cabezales
DIANA 363 6 cabezales
DIANA 383 8 cabezales

DIANA 383 ' = - DIANA 353 100-160
= : DIANA 363 50-110
DIANA383  50-85

DIANA 353 140-275
DIANA 363 25-200

Talleres DIANA 383  25-200
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Nuestro modelo Diana, en sus diferentes versiones, aporta a la

industria conservera:

- Procesos mas higiénicos debido a su construccion inoxidable.

- Flexibilidad en cambios de altura (cabezal regulable) y de
diametro (pocas piezas de formato).

- Posibilidad de trabajar envases de alturas pequefias
(desde 20 mm).

- Grupos llenado-cerrado con llenadoras bajo vacio o de pistén
de construccion propia.

También compatible con las principales marcas del mercado.

éur)'nodel diana, in its different versions, offers to.canning industry:

_~Hygienic process due to stainless steel constructi

. Flexibility in can height changes (adjustable seamifg turret) an
diameter changes (not too many parts to replaced)

v Possibility of coming down to can heights (as low as 20 mm).

- Filling-Seaming groups withr vaguum and piston fillers of own
construction.

They are also compatlble with most fillers not of our supply.

Notre modéfe Diana, 8 ses différents, versions, apporte & ind

de%e serves:
s proces plus hygiéniques dd a sa.construction en
- F!sxr fité en les changements d'hauteur (téte reg!ab

iamétre (peu de piéces d'outillage)

mmé de travailler avec boites de petite hautglir (i

- Groupes'remplissage- sertissage avec rempliss.

de pisten de construction propre. L
Aussi comparrb-‘es avec !95 prmc:pafes marqu du marché. -
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DATOS TECNICOS /

Construecién en acero inoxidable

Stainless-steel construction

Ali ion de latas sincronizada por sinfin Cans f

Al 16 dltmnuonguln 1) quarfsedarwithguﬁas

Sistema “no lata/no tapa” Mo can no cover system =
Cierre a bote giratorio sincronizado Driven lifters

Cuatro (4) cabezales de cierre

 Four (4) seaming head

Una (1) rueda 1° op. y una (1) rueda 2" op.
por cabezal

eachhead

Variador de velocidad electrénico y PLC
para control y sincronizacién en linea

synchronisation in the Iine

‘Safety guards according CE rsgu!allons

Can height minmax: ?‘_‘“ 275 mm (1)

DIANA 353

Grupo con llenadoras de vacio y piston

(") otros bajo solicitud

Construccion en acero inoxidable
Alimentacion de latas sincronizada por sinfin

Ci do seg d segun normativa CE
Velocidad hasta 200 latas/min.

E diam min/max:100-160 mm (*) i
En altura 140-275 mm (*)
OPCIONALES

Inyeceién vapor

OPTIONS

Steam injection

Group with vacuum or piston fillers

One (1)roli for 1stop and one (1) for 2ndop

- _ Fabriquer en acier inox
ding by synchronization timing wormscrew

Electronic speed variator and PLC for control &

Entreé avec vis sinfin de shynchronisation

Entreé couvercle avec guides :

Sysremé 'pas de borre pas de muvercie

Les boites tournent pedanr I operanan de sertissage (plateaux
motorissées)

Quatre (4) Tétes de sertissage

Une (1) molette ;oou-; fa'pfemr:ére opération et une (1) pour la
deuxiéme chague éte

Variateur électronique de vitesse et PLC pour le contrdle et
synchramsawn dans la }agne

Carterisation selon norme CE

Capacité nominale de 200 boites/minute

Diam. Min/max & sertir: 100-160 mm (*)

Hauteur min‘max & sertir: 140-275 mm (7

OPTIONNELS

Infjection de vapeur

Gfoupe avec remplisseuse de sous vide ou piston

(*) others upon r§

Stainless-steel construction
Cans

Mlmnndﬂndehmwnouiu

Cover feeder with guides

Sistema “no lata/no tapa”
Cierre a bote giratorio sincronizado

Sels (6) cabezales de cierre

No can no cover system

Driven lifters

Sl: (6) saamlng head

Una (1) rueda 1% op. y una (1) rueda 2* op.
or cabezal

One (1)roll for 1st op and one (1) for 2nd op
each head

Variador de velocidad electronico y PLC
para control y sincronizacion en linea

synchronisation in the line.

Carenado seguridad segun normativa CE
Velocidad hasta 400 latas/min.

Envases diam min/max: 50-110 mm

E altura min/max: 25-200 mm

~ OPCIONALES

_Inyeccién vapor
Grupo con llenadoras de vacio

piston

Construccidn en acero inoxidable

~ Speed up to 400 cpm

| € mlryfn'!ax_us_v{'i 110 mm
Can height min/max: 25-200 mm
OPTIONS

Steam injection

Group \mlﬁ v-acuum or piston fillers

Safety guards aooordng CE rugulatmns

ization timing wormscrew

Electronic speed variator and F'LC for cuntrol &

Entreé avec vis sinfin de shynchronisation

Fabriquer en acier inox

Entreé couvercle avec guides

Systeme pas de boite pas de couvercle

Les boites tournent pedant 'operation de sertissage (plateaux
molorissées)

Six (6) Tétes de sertissage

Une (1) molette pour la premiére opération et une (1) pour la
deuxiéme chaque téte

Variateur électronigue de vitesse et PLC pour le conirdle et
synchronisation dans la ligne

Carterisation selon norme CE

Capacité nominale de 400 bolt {

Diam. Min/max & sertir: 50-110 mm

Hauteur min/max a sertir: 25-200 mm

OPTIONS

Injection de vapeur

Groupe avec remplisseuse de sous vide ou piston

s-steel construction

Alimentacidn de tapa con guias

‘Cover feeder with guides
No can no cover system

Ocho (8) cabezales de cierre

Una (1) rueda 1* op. y una (1) rueda 2 op.
por cabezal
Variador de velocidad -Inclrﬁnlcn y PLC

Driven lifters

Eughl (8) seammg r}aad

One (1)roll for 15t op and one (1) for 2nd op

_|_each head
Electronic speed variator and PLC for control &

synchronisation in the line.

Safe!y guards accordmg CE regulations
Speed up to 550 cpm

Can diam min/max: 50-85 mm

Can height min/max: 25-200 mm

DIANA 383 DIANA 363

Grupo con lienadoras de vacio y piston

VOVHINT

para control y s izacién en linea

SRR e T

 Velocidad hasta 550 latas/min. 7

' En\mmdhlm min/max: 50-85 mm =
altura min/max: 25-200 mm

_OPCIONALES ]

lnynoclan\rlpnr i

| OPTIONS
| Steam |n|3cl|on

Group with vacuum or piston fillers

Alimentacién de latas sincronizada por sinfin | Cans léecling by synchronization timing wormscrew

Fabriquer en acier inox

Entreé avec vis sinfin de shynchronisation

Entreé couvercle avec guides

Systeme pas de boite pas de couvercle

Les boites tournent pedant 'operation de sertissage (plateaux
molorissées)

Huit (8) Tétes de sertissage

Une (1) molette pour la premiére opération et une (1) pour la
deuxiéme chaque téte

Variateur électronigue de vitesse et PLC pour le conirdle et
synchronisation dans la ligne

Carterisation selon norme CE

Capacité nominale de 550 boites/minute

Diam. Min/max & sertir: 50-85 mm

Hauteur min/max & sertir: 25-200 mm

OPTIONS

Injection de vapeur

Grou,o_e' avec remplisseuse de sous vide ou piston

11146 mox

SOMM

O TecnoIDéEgis'LdeZam dio, Edificio 301
co udio,

48170 Zamudio (Viz n

Tel.: 00 34 94 431 86 11

Fax: 00 34 94 431 82 00

e-mail: mmetrade.com
WWW. com




